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IPC-SM-840E永久性阻焊剂和挠性覆盖材料的鉴定和性能规范

1 范围和定义

1.1 范围  本规范应当定义评估时采用最少冗余测试，获取关于已固化的永久性阻焊剂和覆盖材料最多信息
和最大可信度的方法和标准。

本规范应当确立以下要求：

•	阻焊剂和覆盖材料的评估

•	阻焊剂和覆盖材料性能的符合性

•	通过适当的测试基板对阻焊剂和覆盖材料的鉴定

•	结合成品印制板生产制程对阻焊剂和覆盖材料的鉴定评估

1.2 目的  本规范应当基于适用的测试方法和条件确立要求，以评估阻焊剂和覆盖材料及确定其用在印制板
上的可接受性。这些基于最终使用环境的可靠性要求确定的符合性准则要求，也应当用于鉴定印制板的生产
制程。成品印制板的可接受性和/或验证准则，应当根据适用的性能要求来确定（如IPC-6012、IPC-6013和
IPC-6018等）。

本规范中所描述的阻焊剂材料，当应用于印制板基板时，是为了防止和/或减少锡球、焊料桥连、焊料堆积
的形成和附着，以及对印制板基板物理性损伤。阻焊剂材料应当阻止电化学迁移和其他形式的有害的或导电
的增长。

本规范中所描述的覆盖材料，当应用于印制板基板时，应当在已蚀刻的导体和其他导电图形上提供挠性的介
质保护层。覆盖材料是为了防止和/或减少锡球、焊料桥连、焊料堆积的形成和附着，以及对印制板基板物
理性损伤。覆盖材料应当阻止电化学迁移和其他形式的有害的或导电的增长。

注： 阻焊剂和覆盖材料与焊接后产品和制程间的兼容性的确定不在本规范的范围内。使用本规范的测试方
法来确定兼容性及要求应当由供需双方协商确定。

本规范应当列出对阻焊剂和覆盖材料及其生产制程的基本要求。阻焊剂和覆盖材料应当按制造商根据某种产
品的规定条件推荐制程进行固化。附加的要求或对本规范中这些要求的背离应当由供需双方协商确定。

1.3 等级  本规范基于工业／最终使用要求规定了四个等级，T 、FT、H和FH，以反映对功能性的要求及测
试严格程度的差别。对一个特定等级的鉴定不应当扩展到覆盖其他任何等级。

注：引用某一等级时并不排除援引或采用其他等级规定的具体要求。

T—通信  包括计算机、通信设备、精密商业机器、仪器以及部分非关键性的军事要求产品。用于印制板上
的该级阻焊剂和覆盖材料适合于高性能商业和工业产品，这些产品要求较长的寿命，但设备发生中断时不会
对生命造成威胁。

H—高可靠性／军用  包括持续工作要求严格的设备、不允许停机的设备和/或生命维持的设备。用于印制线
路板上的该级阻焊剂和覆盖材料适用于要求保险系数高，且需要不间断服务的装置。

FT—挠性印制板应用（通信）  适用于通信用挠性印制板上的覆盖材料。

FH—挠性印制板应用（高可靠性/军用）  适用于高可靠性/军用挠性印制板上的覆盖材料。




